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PRESSES D’ATELIER  
 

PRS-800-C /  PRS-1000-C 
 

PRS-1200-C /  PRS-1500-C 
 

 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
   
 
 
 
 
 

  

 
 
 

PRESSES  A  JONCTI ONNER POUR B ANDES  PU/PVC  

PRS-1500-C 
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Modèle PRS-800-C PRS-1000-C PRS-1200-C PRS-1500-C 

Dimensions (L. x l. x H.) en mm 1685x800x2280 1885x800x2280 2148x800x2320 2448x800x2320 

Largeur du plateau chauffant 160 mm 160 mm 160 mm 160 mm 

Poids total 175 kg 185 kg 220 kg 240 kg 

Température maximale 200°C 200°C 200°C 200°C 

Pression maximale 2,5 bar 2,5 bar 2,5 bar 2,5 bar 

Temps de chauffe 20°C à 170°C 7 min. 7 min. 7 min. 7 min. 

Temps de refroidissement par eau 
 de 170°C à 50°C 

1,7 min. 1,8 min. 2 min. 2,2 min. 

Puissance 4,08 kW 4,80 kW 6,00 kW 7,44 kW 

Boitier de commande  V2 ou V3 V2 ou V3 V2 ou V3 V2  ou V3 

     
Boitier de commande V2 V3 

Tension 3x230 V 3x400 V 

Fréquence 50-60 HZ 50-60 HZ 
 

 Temps de cycles extrêmement rapides : 10 minutes pour un cycle complet 

 Tous les composants sont parfaitement dimensionnés pour offrir la plus grande fiabilité 

 Airbags et résistances électriques “Long Life” conçus pour durer  

 Refroidissement automatique par eau en fin de cycle 

 Purge automatique du circuit de refroidissement afin de supprimer les résidus d’eau 

 Vérin pneumatique permettant le levage sans effort du plateau supérieur 

 Vérin pneumatique avec sécurité « descente lente » en cas de fuite d’air 

 Lumière verte et rouge indiquant le fonctionnement ou la disponibilité de la presse 

 Structure de presse en profilé aluminium ultra-rigide 

 Pinces bande, plaques et éléments chauffants en inox pour un entretien aisé 

 Support de bande avec fentes de dilatation pour éviter toutes déformations  

 Pinces bande renforcées pour une plus grande rigidité et un meilleur maintien de la 

bande 

 Système de chauffe fournissant une répartition parfaite de la chaleur,  pour un aspect de 

jonction impeccable 

 Presse fournit avec un boitier de commande ergonomique et facile à utiliser 
 

                      


