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BANDE TRANSPORTEUSE FEUTRE NOIR FABRICATION STANDARD 

F-N-40-HC 

COMPOSITION 

F : Feutre - 2 faces – Armature polyester 
N : Noir 
40 : Epaisseur 4 mm 
HC : Haute  conductibilité 

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES 

Revêtement :  Finition Feutre 
Epaisseur totale :  4 mm (+/- 0,20 mm) 
Poids :  2200 g/m² (+/-10%) 
Coefficient de frottement 
face inférieure/acier :  0,20 (+/-20%) 
 
 

 
Largeur maxi de fabrication : 2000 mm 
 

Températures admissibles : 
- Produit en contact :  -20°C à +120°C 
- Atmosphère ambiante :   0°C à 60°C 

 

Support :  Tôle de glissement 
 

Résistance électrique surfacique : <1.107 ohms 
 
DONNEES MECANIQUES Tolérances +20%, -10% 
 

Résistance à la rupture : 120 N/mm 
Force de traction après fatigue 
à allongement 1% : 10 N/mm 
Force de traction admissible maxi : 10 N/mm 
 
Diamètres d’enroulement 
 (minimum acceptable à température 20°C) 

 
 
Flexion : 70 mm mini 
 
 Contre flexion : 140 mm mini 
 
 
 
NB : Ces valeurs n’ont aucun rapport avec le diamètre requis pour 
l’entraînement en rotation de la bande. 
Pour des ambiance de 0°C à 8°C, appliquer une valeur de +50% 
supplémentaire. 

JONCTION SANS FIN 
 
Biseau avec encollage à froid : Largeur maxi : 600 mm 
 
 
 
 
 
 
Préparation : 
Effectuer un biseau à chaque extrémité de la bande, de 
longueur 60 mm, puis encoller ces 2 biseaux avec une 
colle PU bi-composants. 
Attendre 10 à 20 mn que la colle sèche, puis renouveler 
l’opération et attendre à nouveau 5 à 10 mn que la colle 
sèche. 
 
Jonction : 
Afin de renforcer le collage, mettre la bande sous  
presse à jonctionner :  
 
Température du plateau supérieur : 90°C +/-10°C 
Température du plateau inférieur : 90°C +/-10°C 
Temps de maintien en température : 2 mn +/-1mn 
Apport matière : Oui 
 
Données indicatives variables suivant le matériel et le système de 
chauffe. 
 
 
Agrafes : 

 SL03 
 AIRPORT – GEMINI - MINIBELT 
 AZ9 avec couture de renfort 

 
 
Accessoires (déconseillés) 
 


